Vocabulaire GIM - Fiche 05

Automatismes industriels - a.clual asVl

Objectif : comprendre le vocabulaire essentiel des systemes automatisés, des capteurs,
des actionneurs, de la commande et de la supervision en environnement industriel.
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1. Systémes automatisés - aicijall aalaiVl
1. un automatisme
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Exemple : L'automatisme permet a la machine d'exécuter une séquence sans
intervention permanente de I'opérateur.
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2. un systeme automatisé
Exemple : Le convoyeur fait partie d'un systeme automatisé de production.
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3. une séquence
wlloe L
Exemple : La séquence démarre lorsque I'opérateur appuie sur le bouton de marche.
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4. un cycle
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Exemple : Un cycle complet de la machine dure trente secondes.
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5. le mode automatique
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Exemple : En mode automatique, le systeme enchaine les opérations selon le
programme.
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6. le mode manuel
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Exemple : Le technicien utilise le mode manuel pour tester chaque actionneur
séparément.
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2. Capteurs et sighaux - «l,LuYlg wlbwlu=dl
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un capteur

Exemple : Le capteur détecte la présence d'une piece sur le convoyeur.
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un détecteur de proximité
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Exemple : Le détecteur de proximité signale qu'une piece est arrivée a la bonne
position.
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un signal
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Exemple : Le capteur envoie un signal a I'automate lorsque la porte est fermée.
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une entrée
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Exemple : Le bouton d'arrét d'urgence est raccordé a une entrée de I'automate.
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une sortie
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Exemple : Une sortie de I'automate commande le contacteur du moteur.
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une information binaire
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Exemple : Une information binaire peut prendre deux états, par exemple 0 ou 1.
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3. Actionneurs et commande - oSxillg o Mainoll
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un actionneur
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Exemple : Un vérin pneumatique est un actionneur qui produit un mouvement linéaire.
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14. commander

] 150l Jyuay [ (8 oSy

Exemple : L'automate commande I'ouverture et la fermeture de la vanne.
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un ordre
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Exemple : L'ordre de démarrage est envoyé au moteur lorsque toutes les conditions
sont remplies.
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une consigne
Exemple : La consigne de température est réglée a 80 degrés Celsius.
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une vanne
e loo
Exemple : La vanne s'ouvre automatiquement pour laisser passer le fluide.
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un veérin
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Exemple : Le vérin pousse la piece vers le poste suivant.
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4. Automate programmable et programmation - go_soll oS=ioll
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un automate programmable industriel (API)
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Exemple : L'automate programmable industriel traite les informations recues des
capteurs et commande les actionneurs.
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un programme
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Exemple : Le programme définit I'ordre des opérations réalisées par la machine.
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programmer

Exemple : Le technicien programme I'automate pour modifier le cycle de production.
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une condition
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Exemple : Le moteur démarre seulement si la condition de sécurité est validée.
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une temporisation
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Exemple : Une temporisation de cinq secondes est prévue avant le démarrage du
moteur.
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un défaut
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Exemple : L'automate arréte la machine lorsqu'il détecte un défaut critique.
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5. Supervision et sécurité - aoluullg axsl ol

25.

26.

27.

28.

29.

30.

la supervision

Yy asdl ol
Exemple : La supervision permet de suivre I'état des équipements depuis un écran
central.
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une interface homme-machine (IHM)
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Exemple : L'opérateur utilise I''HM pour consulter les alarmes et modifier certaines
consignes.
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une alarme
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Exemple : Une alarme apparait lorsque la pression dépasse la valeur autorisée.
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un arrét d'urgence
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Exemple : L'arrét d'urgence permet de stopper rapidement la machine en cas de
danger.
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réinitialiser
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Exemple : Apres avoir supprimé le défaut, le technicien réinitialise le systeme.
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mettre en service
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Exemple : Le systeme automatisé est mis en service apres les essais de sécurité.
oMl ol ] s doazxdl 9 canigall plaill gogs



Mini-révision - 6 u09 as>l,0

1.Un détecte une information physique dans le systeme.

2. L traite les entrées et commande les sorties.

3. Un transforme un ordre de commande en action physique.

4. L' permet a I'opérateur de consulter les informations du systeme.
5.Un permet de stopper rapidement la machine en cas de danger.
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Fiche 05 - Projet de préparation au BUT Génie Industriel et Maintenance (GIM)
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